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Пояснительная записка

Резьба по дереву — древнейший вид русского народного декоративного искусства, нашей стране, богатой лесами, дерево всегда было од​ним из самых любимых материалов. Понимание его пласти​ческих качеств, красоты текстуры развивалось в творческом опыте многих поколений народных мастеров. Искусством плотницкого ремесла из поколения в поколение славились Север, Поволжье, Вологодская, Ярославская, Новгородская и другие области. 

Резьба   по   дереву   всегда   сопутст​вовала    русской    деревянной    архи​тектуре     и     получила     наибольшее распространение там, где были соответствующие условия. Развитию способствовали   простота   обработки и доступность материала, наличие умелых    мастеров,    богатые    традиции. Особенно   знаменитыми   были   рез​чики русского Севера, Урала, Сиби​ри,    Поволжья,    Костромской,    Вла​димирской     и     некоторых     других губерний.

Строительство новых городов и сел, церквей и монастырей, кре​постных оборонительных сооруже​ний, развитие судоходства тре​бовало и многих специалистов по обработке дерева. Целые артели плотников, столяров, резчиков хо​дили из города в город, из деревни в деревню, где своими руками, трудом и талантом создавали удиви​тельные произведения зодчества, украшали жилье и быт резными изделиями. И поныне как сказочные терема стоят в резном узорочье древние храмы, княжеские палаты и простые избы.

Программа ставит своей целью познакомить учащихся с наследием худо​жественной обработки дерева, приобщить к художественному ремеслу своего края, обучить первоначальным умениям резьбы по дереву. 

На занятиях различными видами декоративно-прикладного искусства учащиеся учатся созда​вать красоту своими руками. Эти занятия не только форми​руют эстетический вкус у ребят, знакомя их с произведения​ми народного искусства, но и дают им необходимые техни​ческие знания, развивают трудовые умения и навыки, т. е. осуществляют психологическую и практическую подготовку к труду, к выбору профессии.

Перечень знаний и умений учащихся 

Учащиеся должны знать;
· о народных художественных промыслах России, Курганской области;

· об истории возникновения и развития местных промыслов художествен​ной резьбы по дереву;

· о художниках и мастерах народных художественных промыслов, рабо​тающих в нашей области;

· основные виды резьбы по дереву и технику выполнения;

· назначение основных и вспомогательных инструментов и приспособле​ний, используемых при резьбе по дереву;

· правила организации рабочего места резчика и приемы безопасной рабо​ты при обработке художественных изделий.

Учащиеся должны уметь;
· делать зарисовки с образцов народного декоративно-прикладного искус​ства;

· разрабатывать самостоятельно несложные композиции  резьбы по дере​ву на основе местных традиций народного искусства;

· владеть инструментом для резьбы по дереву;

· выполнять несложные формы токарных изделий на станке;

· владеть техническими приемами геометрической, контурной, плоско​рельефной, ажурной, объемной резьбы;

выполнять все стадии резьбы по дереву, включая операции отделки гото​вых изделий.

Тематический план

	№
п/п
	Наименование темы
	Кол-во часов
	Форма проведения
	Образователь

ный продукт

	
	
	всего
	теория
	практика
	
	

	1
	Вводное занятие. Прорезная резьба и резьба на токарном станке.
	1
	1


	
	экскурсия

лекция
	конспект



	2
	Знакомство с художественными и техническими приемами прорезной резьбы (сквозной и пропильной) и резьбы на токарном станке
	2
	1
	1
	лекция

практикум
	конспект

отчёт

	3
	Создание  композиций для прорезной резьбы и работ на токарном станке. Правила безопасного труда.
	2
	1
	1
	практикум

домашнее задание
	эксперимент

реферат

композиции

	4
	Выполнение токарных форм на станке.(цилиндрические конические фасонные) 
	10
	1
	9
	конспект

практикум
	модель

макет



	5
	Выполнение геометрической резьбы на изделиях выточенных на токарном станке.
	2
	
	2
	практикум
	изделия

	6
	Выполнение прорезной резьбы (сквозной и пропильной) ножовкой стамеской и приспособлениями на базе электромотора. Правила безопасного труда.
	13
	1
	12
	лекция

практикум
	макет

изделия

модель

	7
	Отделка резных изделий
	2
	1
	1
	лекция

практикум
	изделия

	8
	Организация выставки работ учащихся
	2
	1
	1
	экскурсия

практикум
	композиция

	
	Итого:
	34
	7
	26
	
	


Содержание

Тема 1. Вводное занятие.

Знакомство с образцами народного творчества. Прорезная резьба – в архитектурном облике жилого дома. Точёные изделия для украшения жилище. 

Организация рабочего места для токарных работ и выполнения прорезной резьбы.

Правила безопасной работы.

Тема 2. Знакомство с художественными и техническими 
приемами прорезной резьбы (сквозной и пропильной) и резьбы на токарном станке.

Инструменты для резьбы по дереву (ножовка, стамеска, эл.лобзик, профильные резцы, косяки скребки) Приёмы работы режущими инструментами. Условия и приёмы наладки ручных инструментов и приспособлений для обработки древесины.

Правила безопасного труда при работе с режущими инструментами.

Изготовление изделий с несложными коническими и фасонными поверхностями.

Тема 3. Создание композиций для прорезной резьбы и работ на токарном станке. Правила безопасного труда.
Обсуждение с учащимися заданий по разработке собственных зарисовок и составления композиций. Графическая документация, рисунки эскизы масштаб. Проведение разметки. Ознакомление с устройством и применением инструментов Подготовка режущего и долбёжного инструмента к работе.

Тема 4. Выполнение токарных форм на станке.
Показ учащимся произведений народного искусства выполненных на токарной основе и  украшенных резьбой (образцы, слайды, фотографии). Организация рабочего места резчика при выполнении токарных работ. Виды токарной обработки. Закрепление умений и навыков по выполнению технологических операций по обработке древесины на токарном станке. Изготовление художественных изделий и их украшение..

Изготовление несложных токарных  форм на станке (скалка, толкушка, конфетница, балясины, наличники, посуда и т.д.).

Правила безопасного труда при работе на токарном станке.

Тема 5. Выполнение геометрической  резьбы на токарных изделиях.
Обсуждение эскизов выполненных в материале токарных форм изделий. Создание композиций с использованием геометрической резьбы.

Отбор образцов изделий для выполнения на них резьбы.

Выполнение геометрической резьбы на токарных формах изделий .

Правила безопасности труда при работе режущими инструментами.

              Тема 6. Выполнение прорезной резьбы (сквозной и пропильной) 

                    ножовкой стамеской и приспособлениями на базе электромотора.
Выработка умений и навыков по составлению композиций прорезной резьбы. 

Перенос рисунков готовых композиций на заготовки. Использование трафаретов при нанесении рисунков. Приёмы и способы выполнения прорезной резьбы. 

Техника выполнения прорезной резьбы. Высверливание отверстий дрелью.

Опиливание по контуру узора. Выполнение несложных украшений ножовкой и

Скалывание прямыми и изогнутыми стамесками. Работа приспособлениями на базе электромотора (электролобзик). Правила и техника безопасности при работе инструментами и приспособлениями.

                        Тема7. Отделка резных изделий.
Знакомство с основными видами отделки художественных изделий.

Подготовка к отделке обессмоливание, отбеливание, снятие ворса.

Крашение и тонирование синтетические (кислотные), протравные (водные), гуминовые (спиртовые) красители.

Нанесение отделочных (мастика, лифа, лаки) и защитных покрытий (насыщенная поваренная соль, водо-растворимые и маслянистые антисептики, осмолка горячий битум).

                      Тема 8. Организация выставки работ учащихся.
Показ иллюстраций, фотографий с изображением разных экспозиций произведений декоративно-прикладного искусства на выставках.

Обсуждение с учащимися вариантов экспозиций выставки учебных работ.

Организация проведения выставки обсуждение работ отобранных на выставку.

Учебно-методическое пособие.

1. Карабанов И. А. 5 – 9 класс М.; Просвещение 2001 год

2. Матвеева Т. А Мозаика и резьба по дереву: - М.; высшая школа 1993 год.

3. Симоненко В. Д. Технология 8 класс – М.; Вентана – граф 1999 год.

4. Буриков В. Г. , Власов В. Н. Домовая резьба – М.; Нива России 1993 год.

5. Школа и производство – М.; Школа – Пресс 1995 год.

6. Мартенсон А. Начинаем мастерить из древесины – М.; Просвещение 1979 год.

ПРОРЕЗНАЯ РЕЗЬБА
Прорезная резьба называется также сквозной, или пропильной При этом способе резьбы удаляют фон. В сочетании с рельеф​ной или геометрической резьбой создается впечатление воздушности изделия.
Приемы выполнения прорезной резьбы очень просты, поэтому с древ​них пор она широко распростране​на, особенно в украшении деревян​ных домов.
Более трудоемкой считается про​резная резьба в сочетании с геометрическими выемками и рельеф​ными формами. Такая резьба на​зывается сквозной ажурной 
Широкое распространение прорезной резьбы объясняется и тем, что по сравнению с другими видами плоскорельефной резьбы она менее трудоемка. Наиболее простым и удоб​ным является способ резьбы с ис​пользованием трафаретов. Благодаря большому количеству вариантов она незаменима при изготовлении рез​ного декора домов.
Техника прорезной резьбы доволь​но проста. На размеченной и за​крепленной заготовке для того что​бы вставить полотно, пилы высвер​ливают отверстия и по контуру узора проводят опиловку. Затем
заготовку зачищают шкуркой или стамеской снимают фаски.
Опиловку некоторых видов кон​тура орнаментов, подзоров и других украшений простой формы можно выполнять путем запилов ножовкой и скалывания прямыми и изогну​тыми стамесками. Кроме того, можно работать ог​раниченным набором простого ин​струмента или приспособлениями на базе электромотора. Самым про​изводительным инструментом, безус​ловно, является электролобзик.
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ТОКАРНЫЕ РАБОТЫ
Точение — один из наиболее распространенных видов обработки дерева. Точеное изделие отличается красотой и законченностью форм, идеально гладкой поверхностью, бо​гатством светотени. Обработка то​чением привлекает многих мастеров также простотой и быстротой из​готовления. Токарные работы воз​мож​ны лишь при наличии специ​аль​ного оборудо​вания. Суще​ствует много конструк​ций и приспособлений на базе электромотора, которые могут слу​жить токарным станком. В токарном станке необхо​димыми элементами являются передняя и задняя бабки и подручник, которые уста​навли​вают на одной станине. Вместо передней бабки часто ис​пользуют различные насадки и пат​роны, которые крепят прямо на вал двигателя и служат держателем заготовки. Задняя баб​ка фиксирует заготовку и служит для нее упором. Центры осей передней и задней бабки всегда на​ходятся на одной горизонтальной линии. Подручник является упором для режущего инструмента. 
Для вытачивания различных из​делий необходимы разнообразные резцы. Их может изготовить из
инструментальной стали и сам мастер. На рисунке  даны варианты такого инструмента. Для черновой об​работки используют полукруглую, стамеску-резец (рейер). Для чисто​вой обработки и других операций применяют мейсель-резец, похожий на косяк. Поверхности цилиндриче​ских заготовок выравнивают ста​меской-скребком. Скребки могут быть различных профилей. Для вытачи​вания полостей в токарных изде​лиях нужны резцы в виде колец или крючков. Наличие разнообразного инструмента дает возможность выта​чивать самые сложные профилиро​ванные токарные изделия.
Техника токарных работ. Рас​смотрим последовательность выпол​нения работ на примере вытачивания цилиндра. Сначала готовится бол​ванка с учетом припусков на толщину обработки и длину детали. Болванку можно вырезать из ствола или ветки выдержанной сухой дре​весины, а также из бруса или доски. 
Грани бруса обрабатывают топором или стамеской, чтобы не было  сильного биения при вращении заготовки.

На торцах заготовки размечают окружности и их центры. Для крепления трезубцем передней бабки в торце заготовки делают запил  или засверливают небольшие отверстия; для торца задней бабки также делают углубление.

За тем по центрам осей заготовку закрепляют на токарном станке горизонтальном положении, вращая винт задней бабки. Жестко закрепив заготовку, устанавливают подручник с таки расчетом, чтобы  он находился на расстоянии 3 – 4 мм от боковой поверхности заготовки, а верхняя опорная плоскость подручника на уровне линий центральной оси заготовки или на 2 – 3 мм выше. Точно установленный подручник закрепляют на станке и приступают к точению.

Черновую обработку производят рейером. Снимают первую стружку очень осторожно, двигая стамеску слева направо по упору подручника, удерживая ее правой рукой за рукоятку, а левой ближе к подручнику, при необходимости с легка упираясь в него. Инструмент нужно держать твердо, постепенно передвигая по длине подручника слева направо и обратно, слегка поворачивая на края лезвия.

Обточив рейером всю заготовку до необходимого размера окружности с припуском, приступаем к чистой обработке плоским скребком или мейселем, измеряя диаметр цилиндра штангенциркулем или кронциркулем. Получив нужный размер диаметра, обрезают заготовку по длине (проводят торцевание).

Торцевание делают мейселем, предварительно наметив края заготовки, его устанавливают на ребро острым углом и углубляют в древесину. С начала делают надрез по краю, а затем подрез сбоку до тех пор, пока диаметр стержня у торца не будет равен 12 – 15 мм. Меньше диаметр делать не следует, так как возможен срыв заготовки. За тем окончательно проверяют размеры и чистоту обработки. При необходимости ее можно тут же  доработать (довести) мелкой наждачной бумагой.

Фасонные формы точеных изделий получают профилированными стамесками, используя шаблоны и другие приспособления.

Для вытачивания полых изделий на токарном станке применяют планшайбы или трубчатые патроны, которые устанавливаются на передней бабке или на валу электромотора. Некоторые приемы точения полых изделий показаны на рисунке.
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«Деревянный теремок, 


			ставенки резные-


				деревенское жилье


					сделано в России»








Патроны и насадки для токарных работ:


а – патрон-трезубец; �б – трубчатый патрон;�в – кулачковый патрон;�г - планшайба�





Токарные изделия


1 – балясины;


2 – наличник;


3 – конфетница;





4 – декоративное блюдо;	5 – посуда;	6- вешалки;	7 – мебель с точеными ножками





Инструменты для токарных работ





а – полукруглые стамески;	б – косяки;	�в – скребки;	г – варианты профилей резцов








� EMBED PBrush  ���





Последовательность точения


а – черновая обработка рейером;








Последовательносить точения


а – черновая обработка рейером;








Последовательность точения


а – черновая обработка рейером;








б – чистовая обработка мейселем 





в – обрезка (торцевание) �заготовки





Точение фасонных форм





Точение полых изделий:


а – с планшайбой;	б – трубчатом патроне;





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���
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